
取扱説明書

【ご使用前に必ず本書をお読みください。】

　　　　　溶接治具

ホールドE

●お客様メモ 後日のために記入しておいてください。
お問合せや部品のご用命の際にお役に立ちます。

製造番号　：
購入年月日：          年       月       日
お買い求めの販売店

コードNo. IM0252
Ver.03 MEE



ホールドE

安全にご使用いただくために
このたびは、ホールドEをお買い上げいただきましてありがとうございます。
● この取扱説明書は、お使いになる方に必ずお渡しください。
● ご使用前に必ず本書を最後までよく読み、確実に理解してください。
● 適切な取扱いで本製品の性能を十分発揮させ、安全な作業をしてください。
● 本書は、お使いになる方がいつでも取り出せるところに大切に保管してください。
● 本製品を用途以外の目的で使わないでください。
● 商品が届きましたら、ただちに次の項目を確認してください。
 ・ ご注文の商品の仕様と違いはないか。
 ・ 輸送中の事故等で破損、変形していないか。
 ・ 付属品等に不足はないか。
万一不具合が発見された場合は、至急お買い上げの販売店、または当社営業所にお申し付けください。
（本書記載内容は、改良のため予告なしに変更することがあります。）

製品の構成
各部の名称

仕　様

1

ハンドル

クイックボタン

送りねじ

グリップ

アーム

品　名
コード№

パイプ固定能力
大きさ
質　量
材　質

ホールドE
S785000

鉄

ホールドE（SUS）
S784999

グリップ部 SUS

φ3/4”～6” （φ25～165㎜）
L：55 × W：295 × H：640 ㎜

3.9kg

HOLD E

2

① パイプジャックに配管を設置します。

② ホールドEのクイックボタンを押しながら送りねじの端まで下げて、アームをゆるめた状態にします。

③ パイプジャックのVヘッドの下にアームがくるようにします。

④ グリップを配管に当て、クイックボタンを押しながらアームを上げます。

⑤ ハンドルを回して配管をしっかり締付けます。

使用方法

取付け方法

① ハンドルを回しねじをゆるめた後、クイックボタンを押しながらアームを下げてください。

取外し方法

◆ 本製品を吊り上げ運搬には使用しないでください。
◆ 本製品は、ねじ切機作業時に使用しないでください。
◆ 過度にハンドルを締付けないでください。
過度に締付けるとねじ部が破損する可能性があります。

注 意

②

③ ④

⑤


