
 
 
 
 
 
 
 

 
                                                                               〔ご使用前には必ず本書をお読みください。〕 

 

■ 用途  管用テーパおねじ(JIS B0203)の精度検査に使用します。 
① ねじ切り開始時やチェーザ交換時のねじ寸法設定、及びねじ精度検査用。 
② 作業途中におけるねじ精度の確認。 
③正しいねじ切り作業の教育用。 

 

■ ゲージの仕様手順 
① 準  備    パイプおよびゲージのねじ部分に付着した切粉やゴミを 

          市販のブラシ等で取り除く。 
② 締め込み  テーパおねじにゲージを手締めで止まるまでねじ込む。 
③ 検  査    テーパおねじの合否を検査する。 
④ 保  管    ゲージはねじ部を市販のブラシ等で清掃し、 

全面に防錆油を塗ってからケースに保管する。 

 取扱説明書 
 

 
 

パイプねじゲージ 

 
★ 仕様は予告なく変更することがありますのでご了承ください。      
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 ■パイプおねじの検査方法                                                        ・変形、歪、打痕等のあるゲージは、正確なねじの検査が出来ません。 

 ・注意  パイプねじゲージは手の力でやや強めに締めつけてください。                  ご使用前に確認して、ねじの検査を行なってください。 

 ・正しいねじ                                                                    ・継手には、ＪＩＳ規格で許容誤差が認められていますので 

   ＪＩＳ Ｂ０２０３管用テーパおねじ。                                             パイプのねじ径をゲージ合格範囲内で調整してお使いください。 

   ａ：菅端からの基準の長さ。                                                    ■管用テーパおねじ       ＪＩＳ Ｂ０２０３ 

   ｂ：菅端から軸線方向の許容差。 

   ｆ：基準径の位置をこえる有効 

       ねじ部の長さ。（最小） 

 ①ねじ径の検査 

   ゲージのライン範囲内にパイプ 

   おねじの端面が入っていることを 

   確認してください。                 ねじ径が太い       ねじ径が細い 

 ②ねじ長さの検査 

   正しいねじ径の状態で有効ねじ 

   長さはＦ側端面以上必要です。 

   （０山～＋２山） 

   （注意）                               ねじ長さが短い     正しいねじ長さ 

     各社の社内規格により有効ねじ 

     長さは異なりますので 

     ＋２山は目安としてください。 

 ■ご使用上の注意 

 ・パイプねじゲージは、ＪＩＳ規格に基づいていますので 

   ＪＩＳ規格より短いねじは検査できない場合があります。 

 ・パイプねじゲージは、次にあげるねじの検査には使用できません。 

   目視または他の測定器で、確認してください。 

 

 

 

 

 

 

 

 

パイプねじゲージ パイプねじゲージ 

 

○ 

× 

× 

× 

○ 

 


	IM0801_Ver01_パイプねじゲージセット P00_P03
	IM0801_Ver01_パイプねじゲージセット P01_P02

